Dopravnikova linka pro velkoobjemovy vvdej baliki/poloZek

r.v. 2021
Min. cena : 150 000 EUR
Start : 50 000 EUR

Odbornou demontaz a naslednou montaz na misté urceni je mozné realizovat po dohodé s vvrobcem
zaiizeni za poplatek.

Material na prijmu (poZadované parametry):

- rozmgry piepravovanych predmeéti

krabice max. 600 x 600 x 600/ min. 210 x 150 x 15 mm (Vyjimkou z garantovanych rozméra je
material jedouci ze stavajici dopravnikové linky z galerie kde minimalni rozmér ¢ini 300 x
300 x 121 mm)

- prepravky 600 x 400 mm

- hmotnost pfepravovaného piedmétu min. 0,250 Kg — max. 30 Kg

- kapacita na pfijmu — cca 2 200 t /hod

Popis linky a jednotlivvch komponentua:

— Sestava tridici linky je slozena z valeCkovych dopravniku, pasovych dopravnikl pro stoupani a klesani,
ttidicich koleckovych presuven a paskovych nahazovacich presuven. Kapacita tfidéni — max. 3000 t/hod
viz. Schématicky nékres dopravniku véetné kapacit

1. VALECKOVY DOPRAVNIK (CCA 258M)

valeckové zatacky — 20 ks

bocnice dopravniku — ocelovy dérovany C profil 100/35 mm

celkova Sitka dopravniku — 720 mm

Sitka mezi bo¢nicemi — 650 mm

valecky @50 Zn, EL = 650, 2 x kulickové lozisko, pruzinova hiidel @10

osova vzdalenost valeckt 105 mm

motor + pfevodovka Nord 0,37 kW roztaceci femen sekce cca 5.000 mm.

povrchova tprava konstrukce — praSkové lakovani v odstinech RAL (standart Seda 7004) + zinkovani
pohon valecki — roztaceci pasek s podpérnymi valecky — absolutné bezudrzbové provedeni

2. PASOVY DOPRAVNIK (CCA 114M)

bocnice dopravniku — ocelovy dérovany C profil 100/35 mm

celkova $itka dopravniku — 720 mm

pas FORBO SIEGLING,

motor + ptrevodovka Nord 0,37kW

povrchova tprava konstrukce — praskové lakovani v odstinech RAL (standart Seda 7004) + zinkovani
pohon spodni — hnaci valec s kalenou hrideli, loZiska SKF

3. KOLECKOVY PRESUNOVAC (67 KS)

bocnice presunovace — ocelovy dérovany C profil 100/35 mm
celkova sitka presunovace — 720 mm

pocet smerovych kolecek 42ks

kolecka @50 Zn+ Priz, 2 x kulickové lozZisko, pruzinova hiidel @10
motor + pfevodovka Nord
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nataceni kole¢ek do sméri pomoci pneumatickych prvka.
povrchova tprava konstrukce — praskové lakovani v odstinech RAL (standart Seda 7004) + zinkovani
Kapacita tfidéni max 3000 t/hod.

4. PASKOVY PRESUNOVAC (5 KS)

bocnice presunovace — ocelovy dérovany C profil 100/35 mm

celkova Sitka dpresunovace — 720 mm

pocet presouvacich pasku Sks

motor + ptfevodovka Nord

Zvedani pfesuvny pomoci pneumatickych prvka

povrchova tprava konstrukce — praskové lakovani v odstinech RAL (standart Seda 7004) + zinkovani
Kapacita tfidéni max 1500 t/hod

5. SKLUZY

Ocelova konstrukce nese dopravnik a zavéSené skluzy. Je vyrobena ze standardnich ocelovych profilt
a pokryta kluznym materialem pro co nejhladsi odjezd vytfidéného sortimentu. Na konci skluzu je doraz
vybaven pénovou pryzi pro kladsti dojezd. Skluzy jsou odklopné pro snadny piistup k dopravnikim pro
snadnou opravu. Jednotlivé skluzy obsahuji ¢idla pfeplnéni. Pieplnéni je hldseno svételnou signalizaci u kazdé
presuvny.

Rozmeéry plochy 1 skluzu tfidéni jsou: 2640mm délka, 1580mm Sitka, vyska dopravniku 1,9 m, vyska
odbérového mista 0,8 m.

Pocet skluzu: 132 kust.

Popis funkce

Na Vkladaci dopravnik obsluha klade zboZi uréené pro tfidéni linkou. Tento dopravnik ma konstantni rychlost,
ktera zaruci pratok linky dle uvedenych parametri. Zasada je Ze zbozi mtze vlozit az se misto vkladani celé
uvolni. Odtud zbozi vjizdi na rychlejsi pasovy dopravnik (tim se zajisti pottebny rozestup mezi jednotlivymi
polozkami potfebny pro korektni ¢teni branou a tfidéni). Pracovnik pfi vkladani musi dbat na zésadni faktory,
1. rozmér baliku nesmi ptekrocit / podkrocit definované miry baliku;

2. carovy kod musi byt na viditelné strané baliku, nezakryty a nesmi byt poskozen;

3. balik nesmi byt poSkozen a nesmi z né¢ho vy¢nivat zadny ostry pfedmét, nebo viset strecCova folie.

4. balik se nesmi prevratit a musi byt stabilni (napt. nelze poslat valec, mic)

Projeti ¢teci branou je balik zvazen a identifikovan, na zakladé komunikace s Vasim nadfazenym systémem
ur¢ime na které¢ stanovist€¢ mame ze zbozim odbocit

(skluz XY ; noread, galerie)

Pokud zbozi nebylo vytfidéno v prvni fadé Sorteru (66 smérit), stoupa po pasovém dopravniku na ocelovou
plosinu (neni soucasti dodavky), kde se zbozi urcené na galerii oddé¢li od zboZi uréené do druhé tady Sorteru
(67 -132)

Toto zbozi pokracuje dale po valeCkovém dopravniku umisténém na ocelové ploSiné podél galerie. V tomto
useku se napoji vétev ze stavajiciho dopravniku z galerie (1000 t/hod) na kterou je i napojen dopravnik
z paletového skladu (500 t/hod) Tedy dohromady 1500 t/hod.

Propustnost linky je max 3000 t/hod pfi idealnich podminkach. Tedy nelze vSechny prutoky scitat (galerie +
paletovy sklad + cely ptijem. (pocita se s tim, Ze prvni fada Sorteru odebere z mnozstvi piijmu minimalné 40%
zbozi). Podminkou splnéni pozadovaného pratoku je maximalni pocet 90 ks na jeden shoz za 1 hodinu.
Zbozi z galerie + paletovy sklad + piijem do (67 — 132) klesa z ploSiny do druhé ¢teci brany a po urc¢eni sméru
projizdi druhou fadou Sorteru a je vytiizeno, zbozi z galerie a paletového skladu, které je uréeno na skluz 2 —
66 je po dopravnikl ve vysce 1,9 m nad podlahou pievezeno a vsouvano na ptimi ptijmovy dopravnik a znovu
nacteno a poté roztfizeno.
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Cast Elektro
Princip tiidéni
Automatické téidéni na zakladé komunikace se serverem - SQL DATABAZE

Nas systém umoznuje piipojeni na standardni SQL databaze, kde je od zakaznika ptipravena napft. tabulka
s daty boxu, které se budou tfidit. Tj,. zakaznik pripravi tuto tabulku, kde bude carovy kod zasilky
(jednoznacny identifikator) a ¢islo tfidiciho prstu. Systém spolec¢nosti Atyko se pravidelné dotazuje na tabulku
zédkaznika a data ukladd do PLC.

V okamziku piijeti bedny na ¢tecku ¢arového kod u je po nacteni carového kod u prohledan buffer zaznamt o
zésilkach prenesenych z SQL (pfednactend data) a k Carovému kod u vyhledano cilové stanovisté Tento rezim
nazyvame offline a je vyhodny zvlasté pro rychlé procesy, kdy jsou data o predpokladanému cili jiz v naSem
systému k dispozici a nevytvaii se teprve dotaz. Offline rezim také umoziuje kratkodobé pokracovani i
v ptipad¢ vypadku spojeni s nadiizenym systémem.

Podle parametrt je provedeno zatiidéni zasilky.

Spravu obou tabulek provadi zdkaznik ve svém systému (tj i odebirani jiz zpracovanych boxti z prvni tabulky).

Obsluha systému:

Monitorovaci a diagnosticky systém:

V prostoru linky je umistén velkoplo$ny monitor 2ks kde, obsluha muize sledovat provozni stavy linky,
procentualni zaplnéni jednotlivych skluzt v¢. no-readu (tam jsou i smeéfovany nadrozmérné baliky).

Z provoznich stavi je to napf.
Chod/porucha jednotlivych akénich ¢lenti
Obsazenost jednotlivych prsti

Smér pohybu

Volba rezimu

Daéle je mozno pomoci operatorského panelu aktivné fidit a monitorovat cely chod dopravnikové linky v¢.

moznosti manualniho ovladani jednotlivych akcnich ¢lenti a sledovani trasovani jednotlivych zasilek.
Jednotlivé zatizeni miZe obsluha spravovat po ptihlaseni pod svym uzivatelskym opravnénim.

V systému jsou pouzity 2 ks 3D ¢tecich bran od Firmy Sick + 1ks VMS modulu pro méreni objemovych
vlastnosti + vaZeni — vSe bez certifikace LFT. 1
Napajeni systému

V celém systému bude pouzito 5 ks napdjecich rozvadéct — dva hlavni centralni a 3 ks podruznych. Na
centralnich rozvadécich bude umistén operatorsky dotykovy display.
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SCHEMATICKY ZAKRES DOPRAVNIKU VCETNE KAPACIT

2200 ks/hod
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Kapacita tridicich sjezdu celkem ¢ini 3000 ks/hod pri¢emzZ tato kapacita je limitovana 90 ks/hod na 1
sjezd.
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